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TECHNICKÉ INFORMACE 

A CHARAKTRERISTIKA 

  Tolerance 

Zdvihový objem - maximální 60cc  

Vrtání válce - maximální 42,1 mm  

Zdvih pístu 43 mm +/- 0,10 mm 

Systém sání Piston Port  

Systém chlazení Vzduchem - náporové  

Karburátor BABY 60 

 

 

 

Průměr difuzoru 14,00 mm, plovákový,  

bez elektronických systémů, s mechanickou regulací 

směšování, pomocí kuželové jehly. Systém volnoběhu 

s tryskou a šroubem, regulace vzduch.  

S platnou národní homologací. 

 

Karburátor MINI 60 

 

 

Průměr difuzoru 18,00 mm, plovákový, bez 

elektronických systémů, s mechanickou regulací 

směšování, pomocí kuželové jehly. Systém volnoběhu 

s tryskou a šroubem regulace vzduch.  

S platnou národní homologací. 

 

Počet přepouštěcích kanálů 2  

Tvar výfukového kanálu Se čtyřmi hranami  

Šířka výfukového kanálu 28,00 mm. +/- 0,10 mm 

Šířka sacího kanálu 26,00 mm. +/- 0,10 mm 

Celková výška pístu 48.2 mm +/- 0,8 mm 

Váha pístu 56g. 
(+/- 10%  

celkové váhy) 

Váha klikové hřídele,  

včetně ojnice, bez pístu 
1230g. 

(+/- 3% 

celkové váhy)  

Tvar spalovacího prostoru Kulový, shodný s výkresem výrobce  

Řetězové kolečko 11 zubů  

Objem spalovacího prostoru 
6,8cc minimálně, měřeno s vložkou do závitu. 

(podle platného předpisu) 
 

Spojka: 

Jednotný model,  

platný pro všechny.  

Koš spojky může být také  

z nemagnetické oceli,  

s vyjímkou zvláštních a 

ušlechtilých materiálů 

Váha kompletní sestavy spojky:  

800 g. - minimálně 

Váha náboje spojky: 345 +/- 15g. 

 

Vnitřní průměr koše spojky: 85 mm max. 

Rozměry spojky, výkres a kóty – na straně 10, 

stejný pro všechny 

 

 



 
ÚHEL OTEVŘENÍ KANÁLU 

(měřeno spárovou měrkou o tloušťce 0,2 mm a šířce 10 mm) 

  Tolerance 

Sací kanál 142° +/- 3° 

Přepouštěcí kanály 112,5° +/- 3° 

Výfukový kanál 154° +/- 3° 
 

 

C 

MATERIÁL 

Části motoru z hliníkové slitiny, vyráběné výhradně litím nebo tlakovým litím.  

Je zakázáno vyrábět části motoru z plného materíálu – obráběním. 

Válec 
Odlitek z hliníkové slitiny s litinovou vložkou válce. Není povoleno 

chromování, nikasil a ošetření povrchu speciálními materiály. 
 
 
 
 

 

Výkres válce 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Rozvinutý výkres konstrukce vložky válce 

 
Pohled na válec v řezu 

 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
Výkres nového systému kanálů válce 

 
Pohled v řezu na nový systém kanálů válce 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Je možné zaleštit vnitřní prostor stěn 
kanálů,zásah do otvorů a jejich hran jak ve 
vložce válce tak na patě je zakázaný 

 

 

Výkres hlavy válce a spalovacího prostoru 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

Výkres a rozměry klikové hřídele 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fotografie klikové hřídele s plastovou vložkou pro vyvážení 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Foto ojnice z pravé strany Foto ojnice z levé strany 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Staré označení výroby na dříku ojnice 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Výkres a rozměry pístu 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Foto pístu ze strany pístního čepu 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Foto pístu ze strany zástěrky  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Foto pístu z horní strany 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
Minimální délka sacího kanálu, měřeno v ose válce a kanálu 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

Výkres a rozměry příruby výfuku 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
Výkres a rozměry vložky mezi přírubou výfuku a válcem 

 

 
 

 

OBRÁZEK SESTAVY SPOJKY  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



VÝKRES A ROZMĚRY NÁBOJE SPOJKY 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
VÝKRES BUBÍNKU SPOJKY 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Třecí plocha bubínku musí být hladká nesmí obsahovat žádné otvory 
nebo drážky. Povrch nesmí být opatřen žádnou dodatečnou úpravou.                
 
 
 
 
 

 
 
 



 

 

 
FOTO MOTORU ZE ZADNÍ STRANY 

 
FOTO MOTORU Z PŘEDNÍ STRANY 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
FOTO MOTORU Z HORNÍ STRANY 

 
FOTO MOTORU ZE SPODNÍ STRANY 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



FOTO HLAVY VÁLCE – staré provedení 
 

 
FOTO HLAVY VÁLCE – nové provedení 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 
FOTO VÁLCE ZE SPODNÍ STRANY 

 

FOTO SPALOVACÍHO PROSTORU  
V HLAVĚ VÁLCE 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



FOTO PRAVÉ POLOVINY SKŘÍNĚ MOTORU 
Z VNITŘNÍ STRANY 

FOTO LEVÉ POLOVINY SKŘÍNĚ MOTORU 
Z VNITŘNÍ STRANY 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

KRYT ZAPALOVÁNÍ - NEPOVINNÝ 


